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1. Allgemeines

HINWEIS!

Unsachgemafe Benutzung der Anlage kann zu erheblichen Personen- und Sachschaden fihren! Bevor Sie
mit der Montage beginnen, die Anlage in Betrieb nehmen oder InstandhaltungsmaRnahmen durchflhren, sind
sie verpflichtet, die Betriebsanleitung griindlich zu lesen und sich mit den Sicherheitseinrichtungen vertraut zu
machen. Benutzen Sie die Anlage nicht ohne entsprechende Schulung.

1.1 Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung wurde gemaf der Richtlinie 2006/42/EG erstellt. Sie ermdglicht den sicheren und effizienten Um-
gang mit VDC Valve Drive Control Steuergeraten (im Folgenden nur noch als VDC Steuergerat bezeichnet).

1.2 Hersteller

EWIKON Heif3kanalsysteme GmbH
Siegener Stralte 35
35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0
Fax: +49 6451 501-202

Email: info@ewikon.com
Web: www.ewikon.com

1.3 Formales zur Betriebsanleitung

Verantwortlicher der Dokumentation: Horst Balzer

Artikelnummer: 13996D

Version: 1.1, 15/06/2020

Sprache: Deutsch (Originalbetriebsanleitung)

© Copyright, 2019
Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
Genehmigung der Firma EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH
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Darstellungskonventionen

1.4.1 Anleitungen und Systemreaktionen

Vom Bedienpersonal auszufiihrende Handlungsschritte sind als nummerierte Liste dargestellt. Die Reihenfolge der Schritte
ist einzuhalten.

Beispiel:

1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2

1.4.2 Aufzahlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Aufzahlpunkten dargestelit.

Beispiel:
*  Punkt1
*  Punkt 2

1.4.3 Abkiirzungen

In der Betriebsanleitung des VDC Valve Drive Control Steuergerats werden folgende Begriffe und Abklrzungen verwendet:

Abkiirzung Bedeutung

PSA Persdnliche Schutzausriistung

VDC Valve Drive Control, Steuergerat fiir Nadelverschlusssysteme
PE Schutzleiter

Tabelle 1: Begriffe und Abkirzungen

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd 7
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2. Sicherheitshinweise

Das VDC Valve Drive Control Steuergerat entspricht der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU sowie der EMV-Richtlinie
2014/30/EU und wurde nach den derzeit geltenden sicherheitstechnischen Regeln und Gesetzen und dem Stand der
Technik konstruiert, gefertigt und auf Sicherheit geprift. Wird das VDC Valve Drive Control Steuergerat in einer nicht von
EWIKON festgelegten Weise benutzt, kann ggf. die Funktion der Schutzeinrichtungen des Gerats beeintrachtigt werden.

Das VDC Valve Drive Control Steuergerat befindet sich bei Auslieferung in technisch einwandfreiem Zustand.
Von VDC Valve Drive Control Steuergeraten konnen jedoch Gefahren ausgehen, wenn diese:

» von nicht fachgerecht ausgebildetem Personal bedient werden.
» unsachgemaR oder nicht bestimmungsgemaf verwendet werden.
» sicherheitstechnisch in einem nicht einwandfreien Zustand sind.

2.1 Sicherheitshinweise und verwendete Symbole

Die Sicherheitshinweise werden mit Signalwdrtern eingeleitet und sind durch Symbole gekennzeichnet. Sie machen auf Ge-
fahrensituationen aufmerksam, die wahrend der Installation, des Betriebs und Wartungsarbeiten entstehen kénnen. Sicher-
heitshinweise sind unbedingt einzuhalten um Unfélle, Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

Warnhinweise

» schitzen bei Beachtung vor méglichen Personen- und Sachschaden

» stufen durch das Signalwort die GroRRe der Gefahr ein.

» kennzeichnen durch das Gefahrenzeichen die Gefahr von Personenschéaden.

* bezeichnen Art und Quelle der Gefahr.

* nennen das Risiko und die méglichen Folgen.

» zeigen MalRnahmen zur Vermeidung von Gefahren und verbieten bestimmte Verhaltensweisen.

WARNUNG! = Signalwort

Quelle der Gefahr

Mégliche Folgen bei Nichtbeachtung

¢ Malnahmen/Verbote

Das Gefahrenzeichen kennzeichnet Warnhinweise, die vor Personenschaden warnen.
Quelle der Gefahr

Die Quelle der Gefahr nennt die Ursache der Gefahrdung.

Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung

Die moglichen Folgen bei Nichtbeachtung des Warnhinweises sind z. B. Quetschungen, Verbrennungen oder andere schwe-
re Verletzungen.

MaRnahmen/Verbote

Unter Malinahme/Verbote sind Handlungen aufgefiihrt, die zur Vermeidung einer Gefahrdung erfolgen mussen (z. B. Antrieb
stillsetzen) oder die zur Vermeidung einer Gefahrdung verboten sind.

8 2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd
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2.1.1 Signalworte zur Gefahrenklassifizierung

f:i GEFAHR!

Weist auf eine unmittelbare Gefahrensituation hin, die zu lebensgefahrlichen Verletzungen fihren kann.

WARNUNG!

Weist auf eine potentiell gefahrliche Situation hin, die zu lebensgefahrlichen Verletzungen fuhren kann.

A\
A VORSICHT
o

Weist auf eine potentiell gefahrliche Situation hin, die zu leichten Verletzungen oder Sachschaden fiihren kann

HINWEIS!

Weist auf nutzliche Zusatzinformationen und Tipps hin, die ein stérungsfreies Arbeiten beguinstigen und Sach-
schaden vermeiden.

2.1.2 Hinweise zu Piktogrammen

Betriebsanleitung lesen

f Warnung vor heil’en Oberflachen
'g Warnung vor schwebenden Lasten

2 Warnung vor explosionsfahiger Atmosphare

Warnung vor elektrischer Spannung
Lebensgefahr!

Warnung vor brandférdernden Stoffen

Warnung vor Handverletzungen /
Quetschungen

Warnung vor Flurférderzeugen

B> > BB
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BestimmungsgemaRe Verwendung

EWIKON Steuergerate sind ausschlieBlich fiir die hier beschriebene bestimmungsgemale Verwendung konzipiert.

Jede andersartige und bestimmungswidrige Verwendung wird ausgeschlossen und kann zu Personen- und Sachschaden
fuhren. Die Gewahrleistung erlischt in diesem Fall.

Das VDC Valve Drive Control Steuergerat ist ausschliellich zur Steuerung von EWIKON Nadelverschluss-Heiltkanalsyste-
men, die in einem geschlossenen SpritzgieRwerkzeug eingebaut sind, zu verwenden.

Die bestimmungsgemale Verwendung setzt voraus, dass alle Hinweise und Angaben dieser Betriebsanweisung gelesen,
verstanden und beachtet werden.

Um einen sicheren Betrieb des VDC Steuergerats zu gewabhrleisten, sind die vorgegebenen Wartungs- und Inspektionsinter-
valle einzuhalten.

o

Verwendung des VDC Valve Drive Control Steuergerats

Benutzen Sie das VDC Valve Drive Control Steuergerat ausschliellich bestimmungsgemaf und in sicherheits-
technisch einwandfreiem Zustand! Nur so ist die Betriebssicherheit des VDC Steuergerats gewahrleistet.

2.3 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine andere als die unter der bestimmungsgemaflen Verwendung festgelegte oder liber diese hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgeman.

2.4 Qualifikation des Personals

Das Personal muss die jeweils entsprechende Qualifikation fiir Montage, Wartung und Reparatur aufweisen.
Unkenntnisse des Personals sind durch Schulung und Unterweisung zu beseitigen.

241 Anforderungen an Fachpersonal

UnsachgemafRer Umgang mit EWIKON Steuergeraten kann zu Personen- und Sachschaden flihren. Alle Tatigkeiten sind
nur durch qualifiziertes Fachpersonal durchzufiihren.

Nur geschultes Fachpersonal darf EWIKON Steuergerate anschliefen und bedienen. Fachpersonal verflgt Gber eine fachli-
che Ausbildung, nachweisliche Kenntnisse und Erfahrung im Umgang mit z.B. SpritzgieRanlagen oder elektrischen Anlagen,
sowie Kenntnisse der einschlagigen Bestimmungen und ist in der Lage, mogliche Gefahren selbststéndig zu erkennen und
durch geeignete Schutzmaflinahmen zu vermeiden.
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Personliche Schutzausristung (PSA)

Bei Arbeiten an oder in der Nahe der Maschine ist die notwendige Schutzausriistung zu tragen. Besondere Hinweise zur
personlichen Schutzausristung im Arbeitsbereich sind zu beachten.

2,51 Symbole der persénlichen Schutzausriistung

Bei allen Arbeiten ist grundsatzlich zu tragen:

Arbeitsschutzkleidung: Zum Schutz des Kdrpers ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer Reif3-
festigkeit und ohne abstehende Teile mit langen Armeln und langer Hose zu tragen. Auf das Tragen von

m Ringen, Ketten und sonstigem Schmuck sollte verzichtet werden.

Sicherheitsschuhe: Zum Schutz vor Stromschldgen, Schmelzespritzern, schweren, herabfallenden
Teilen und Ausrutschen auf rutschigem Untergrund.

Bei besonderen Arbeiten ist zu tragen:

Gehorschutz: Zum Schutz des Gehdrs
vor lauten Umgebungsgerauschen.

Schutzbrille: Zum Schutz der Augen vor
umbherfliegenden Teilen, Hitze und Schmel-
zespritzern.

Gesichtsschutz: Zum Schutz des gesam-
ten Gesichtsbereichs vor umherfliegenden
Teilen, Hitze und Schmelzespritzern.

Kopfschutz: Zum Schutz des Kopfes
vor herabfallenden Gegenstéanden sowie
scharfen Kanten.

Warmeschutzschiirze: Zum Schutz

Schutzhandschuhe (hitzebesténdig):
Zum Schutz der Hande vor extremer Hitze, des Korpers vor extremer Hitze.
Abschirfungen, Einstichen und tieferen

Verletzungen.

2.6 Allgemeine Gefahren und SicherheitsmaRnahmen

Grundsatzlich unterliegt der Betreiber des Systems den gesetzlichen Pflichten zur Arbeitssicherheit. Neben den Sicherheits-
hinweisen in dieser Anleitung mussen die fir den Einsatzbereich des Systems glltigen Sicherheits-, Unfallverhitungs- und
Umweltschutzvorschriften eingehalten werden. Der Betreiber muss Zustandigkeiten eindeutig regeln und daftir sorgen, dass
alle Mitarbeiter, die mit dem System umgehen, diese Anleitung gelesen und verstanden haben. Uber Gefahren ist regelmé-
Rig zu informieren. Eine Schutzausristung muss fir das Personal zur Verfligung gestellt werden. Wartungsintervalle sind
einzuhalten.

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd 1
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Gefahr von Verbrennungen

* HeilRe Oberflachen.
Zahlreiche Bauteile des HeilRkanalsystems werden sehr heill und kénnen bei Kontakt schwere Hautverbrennungen
verursachen.

SicherheitsmaRnahmen

» Bei allen Arbeiten in der Nahe von oder an einem Heil3kanalsystem ist unbedingt die persdnliche Schutzkleidung (PSA)
zu tragen. Achten Sie besonders auf Warnhinweise, die auf heiRe Oberflachen hinweisen. Vor Beginn der Arbeiten ist
darauf zu achten, dass alle Komponenten auf Umgebungstemperatur abgekuhlt sind.

Gefahr von Stromschlagen

» Lebensgefahr durch Stromschlag.
Die Beruihrung stromfliihrender Oberflachen kann zu schweren bis tédlichen Verletzungen fihren.
»  Wasser ist unbedingt von stromfiihrenden Teilen sowie vom VDC Steuergerat fernzuhalten. Es besteht Kurzschlussgefahr!

SicherheitsmaRnahmen

» Vor Beginn aller Arbeiten sind elektrische Anlagen spannungslos zu schalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern.
Alle Arbeiten an elektrischen Anlagen sind von geschulten Elektrofachkraften auszufihren.

» Alle Teile sind gemaR den Schaltplanen und unter Beachtung der geltenden 6értlichen Vorschriften an eine geeignete
Stromquelle anzuschlieRen. Spritzgussanlage und HeilRkanalsystem miissen geerdet sein.

Gefahr von Korperschaden durch druckbeaufschlagte Anschlussleitungen (z.B. Luft, Hydraulik, Wasser)

» Alle Versorgungsleitungen zur Mediumversorgung des Heilkanals bzw. des HeilRkanalsystems oder der Heil3en Seite
mussen ausreichend lang sein, um eine Belastung beim Auseinanderfahren der Werkzeughalften zu vermeiden. Sie
dirfen nicht durch sich bewegende Teile des Werkzeugs oder der Maschine beeintrachtigt werden. Ein Scheuern der
Schlauche Uber Kanten des Werkzeugs ist zu vermeiden, da dies zu Schaden fihren kann.

SicherheitsmaRnahmen

» Vor Beginn aller Arbeiten an Versorgungsleitungen sind diese drucklos zu schalten. Arbeiten an Versorgungsleitungen
dirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden. Tragen Sie lhre personliche Schutzkleidung (PSA).

Gefahr von Korperschaden an scharfen Kanten und spitzen Ecken

* An scharfen Kanten und spitzen Ecken besteht Verletzungsgefahr. Es kann zu Abschurfungen der Haut und Schnittver-
letzungen kommen.

SicherheitsmaRnahmen

* Um Verletzungen zu vermeiden, bei Arbeiten in der Ndhe von scharfen Kanten und spitzen Ecken Schutzhandschuhe
tragen und vorsichtig vorgehen.
» Bei allen Arbeiten ist grundsatzlich auf Sauberkeit und Gratfreiheit zu achten!

Gefahr von Quetschungen

* An sich bewegenden Teilen, z.B. Kolben oder Zylinder, sowie den daran montierten Bauteilen besteht Verletzungsgefahr.
Es kann zu Quetschungen an Gliedmafien kommen.

SicherheitsmaBnahmen

* Um Verletzungen zu vermeiden, bei Arbeiten in der Nahe von sich bewegenden und den daran montierten Teilen Schutz-
handschuhe tragen und vorsichtig vorgehen.

12 2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd
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Elektrische Betriebsmittel

fff WARNUNG!

Restspannung nach Freischaltung

Gefahr von Tod durch Stromschlag und schweren Verletzungen durch stromfiihrende Bauteile

* Vor Arbeitsbeginn Spannungsfreiheit prufen!

Arbeiten an elektrischen Betriebsmitteln durfen nur durch Elektro-Fachpersonal durchgefiihrt werden. Bei allen Arbeiten an
elektrischen Komponenten sind die finf Sicherheitsregeln einzuhalten:

* Freischalten

* Gegen Wiedereinschalten sichern (ggf. durch Betatigung des Reparaturschalters vor Ort und gleichzeitiges Anbringen
eines Sicherheitsschlosses)

» Spannungsfreiheit feststellen

» Erden und kurzschlieRen

» Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur durch unterwiesenes Fachpersonal bzw. Wartungspersonal gema DIN EN 61010-2-201

durchgefiihrt werden. Betreiben Sie das VDC Valve Drive Control Steuergerat nie mit fehlerhaften oder nicht betriebsbe-

reiten elektrischen Anschllssen. Bei Stérungen der Energieversorgung ist das VDC Valve Drive Control Steuergerat sofort

abzuschalten. Die von den Herstellern angegebenen Inspektions- und Wartungsintervalle fur elektrische Komponenten sind

einzuhalten. Regelmafig sind Kontrollen auf Isolierschaden durchzufiihren.

2.8 Ersatz- und VerschleifRteile sowie Hilfsstoffe

Der Einsatz von Ersatz- und Verschlei3teilen von Drittherstellern kann zu Risiken flihren. Verwenden Sie nur Originalteile
oder von der EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH freigegebene Teile.

2.9 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlcksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften,
des Stands der Technik sowie unserer Kenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

EWIKON Ubernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Nichtbeachtung der Anleitung

* Nichtbestimmungsgemafer Verwendung

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Eigenméachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen
* Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur
als unverbindlicher Hinweis und befreit Sie nicht von der eigenen Prifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.

Die Anwendung und Verwendung der Produkte erfolgen aufierhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fur alle Schaden auf
den Wert der von EWIKON gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt.

Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Liefer-
und Zahlungsbedingungen sowie der erweiterten Gewahrleistungsbedingungen.

Diese finden Sie auf unserer Homepage www.ewikon.com unter dem MenUlpunkt "Download", Unterpunkt "AGB".
Es gelten die zum Zeitpunkt des Vertragsschlusses giiltigen gesetzlichen Regelungen.

Technische Anderungen im Rahmen der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und Weiterentwicklung behalten wir
uns vor.
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210 Gewahrleistungsbedingungen

Die Gewahrleistungsbedingungen flr Heillkanalsysteme und Komponenten sind in den Allgemeinen Geschaftsbedingungen
von EWIKON enthalten.

2.11 Normen und Richtlinien

EWIKON HeiRkanalsysteme erflllen folgende européische Richtlinien:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen -

Allgemeine Gestaltungsgrundsatze Risikobeurteilung und Risikominderung
EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen -

Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EWIKON Steuergerate erfillen folgende europaische Richtlinien:

14

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

2014/30/EU EMV-Richtlinie

EN61010-1: 2011-07 Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate -

Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN61010-21201: 2015-05 (Entwurf) Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate -
Teil 2-201: Besondere Anforderungen fiir Steuer- und Regelgerate

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd
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3. Technische Daten

3.1 Mechanik

EWIKON

3.1.1 Hauptabmessungen/MaRe des VDC Valve Drive Control Steuergerats
Benennung Menge/GroRe (ca.) Einheit
Abmessungen (Hx B x T) 190 x 355 x 400 | mm
Gewicht 7,8 | kg
Tabelle 2: Hauptabmessungen/Mafie des VDC Valve Drive Control Steuergerats
3.2 Elektrik
3.21 Anschliisse/Anschlussbelegung
Benennung Menge/GroRe (ca.) Einheit
Spannung AC (+5 % / -15 %) 230 |V
Frequenz 50/60 | Hz
Leistung max. 250 | W
Schutzklasse 1P20
Tabelle 3: Technische Daten Elektrik
3.3 Betriebsparameter der Ventilinsel (Zubehor, optional)
Benennung Menge/GroRe (ca.) Einheit
Maximaler Betriebsdruck bei Verwendung der Ventilinsel (Pneumatik) 16 | bar
Steuerdruck der Ventilinsel (ggf. Druckbegrenzer verwenden) 10 | bar
Tabelle 4: Betriebsparameter der Ventilinsel (Zubehdr, optional)
3.4 Betriebsbedingungen
Betriebsbedingungen GroRe (ca.) Einheit
Umgebungstemperatur (Betrieb) +5 bis +40 | °C
Umgebungstemperatur (Lagerung) -40 bis +70 | °C
Relative Luftfeuchtigkeit Betrieb (bis 31 °C) max. 80 | %

(linear abnehmend bis zu
max. 50 % bei 40 °C)

Verschmutzungsgrad

2

Tabelle 5: Betriebsbedingungen

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd
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3.5 Aufstellung

Das Gerat auf eine stabile, ebene, nicht brennbare Arbeitsflache stellen, in einer Hohe, die dem Benutzer das Ablesen der
Anzeige und die Bedienung erleichtert.

Das Gerat verflgt Uber einen eingebauten Lifter an der Unterseite sowie Luftaustrittséffnungen in der Riickwand. Es ist
darauf zu achten, dass die Luftzu- und abfuhr durch diese Offnungen nicht behindert wird.

Es ist darauf zu achten, dass um das Gerat in alle Richtungen mindestens ein Abstand von 0,5 m zu anderen Betriebsmit-
teln und Gebaudeteilen eingehalten wird.

0,5m

0,

0,5m
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4. Funktionsbeschreibung des VDC Valve Drive Control Steuergerats

4.1 Varianten des VDC Valve Drive Control Steuergerits

* 4-fach Gerat 68051.504
» 8-fach Gerat 68051.508

Abbildung 4.1: VDC Valve Drive Control Steuergerat

4.2 Benotigtes Zubehor

Anzahl Artikelnummer Beschreibung Anmerkung

1 60070.023 Signalleitung 3 m, Nadelverschlusssysteme

1 60070.031 Stérmeldeleitung 6 m, Nadelverschlusssysteme | Empfohlen bei Sensor-Uberwachung
1 60070.037-V05 Ventilanschlussleitung 8-fach, 5m Fir bis zu 8 Ventile

1 60040.200 / .201 Ventilinsel 4-fach / 8-fach

1 60070.019 Sensorleitung 3 m, fir Endlageniiberwachung | Jeweils fiir Sensoren AUF und ZU

Tabelle 6: Zubehor, das flr den Betrieb des VDC-Steuergerates bendétigt wird (nicht im Lieferumfang enthalten).

4.3 Funktion

Das VDC Valve Drive Control Steuergerat erméglicht die prézise Steuerung des Offnungs- und SchlieRzeitpunkts fiir hyd-
raulische oder pneumatische Nadelverschlussantriebe insbesondere bei sequentieller Anspritzung. Es kénnen bis zu acht
Antriebe mit einem VDC Steuergerat gesteuert werden. Eine Erweiterung ist méglich (Verwendung mehrerer Geréte).

Anwendungsbereich des VDC Valve Drive Control Steuergerats

Mit diesem Steuersystem von EWIKON kénnen pneumatisch oder hydraulisch betriebene Nadelverschluss-
systeme der Firma EWIKON Heiltkanalsysteme GmbH in trockenen Raumen im Industriebereich betrieben
werden.

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd 17
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5. Hinweise fur den Betrieb

51 Sicherheitshinweise

ffi WARNUNG!

Restspannung nach Freischaltung

Gefahr von Stromschlag durch stromfiihrende und schweren Verletzungen durch sich bewegende Teile

» Vor Arbeiten am oder im VDC Steuergerat Spannungsfreiheit sicherstellen

» Gerateschalter AUS und Netzstecker ziehen

* Anschluss-, Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefihrt
werden!

Priifungen und VorsichtsmaBnahmen vor der Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme des Nadelverschlusssystems ist die erstellte Anlage gemal EN 60204-1 bzw. den allge-
meinen Regeln der Technik zu Gberprifen.

« Die angeschlossenen Ventileinheiten und HeilRkanalkomponenten kdnnen sich aufheizen
» Es besteht Quetschgefahr an sich bewegenden Teilen (z.B. Kolben, Zylinder)
» Leckagen und Abrisse an den Schlauchsystemen kénnen zu Verletzungen fiihren.

Bei der Inbetriebnahme bzw. im laufenden Betrieb sind entsprechende VorsichtsmaRnahmen zu treffen.

5.2 Voraussetzungen fiir den Betrieb
5.21 Technische Voraussetzungen

Mindestens ein Triggersignal von der SpritzgieRmaschine ist notwendig, um die Ventilinsel und die Antriebe zu steuern. Es
|6st Giber die Steuerung die Hubbewegung der Antriebseinheiten aus. Zum Offnen der Nadeln wird vorzugsweise das Signal
,Beginn Einspritzen®, alternativ auch ,Schlie3kraftaufbau® oder ,Werkzeug schlie3en* verwendet.

Bei anliegendem Signal (+24 V) 6ffnen die Nadeln durch Offnen der zugehérigen Ventile und bleiben in dieser Stellung, bei
Wegfall des Signals (0 V) fahren die Nadeln durch Umschalten der Ventile wieder in die Stellung ,ZU“. Sollte das Trigger-
signal in der beschriebenen Form nicht von der SpritzgieBmaschinensteuerung zur Verfiigung gestellt werden, muss eine
Anpassung erfolgen. Zur sequentiellen Steuerung der Nadeln werden weitere Signale von der Maschine, z.B. analoges
Schneckenwegsignal, bendtigt.

Fir den Einsatz des VDC Valve Drive Control Steuergerats sind Magnetventile erforderlich. Die verwendeten Magnetventile
mussen mit 24 V (DC) arbeiten und dirfen maximal 1,5 A Stromaufnahme haben.

GEFAHR!

Unzureichende Schutzleiterverbindung zur SpritzgieBmaschine

Tédlicher Stromschlag oder schwere Verletzungen durch stromflihrende Bauteile.

Der Anwender hat dafur Sorge zu tragen, dass bei Inbetriebnahme des Systems alle elektrisch betriebenen
Systemkomponenten mit dem Schutzleitersystem der SpritzgieRmaschine verbunden sind oder durch aquiva-
lente SchutzmalRnahmen abgesichert werden, bevor elektrische Spannung angelegt wird.
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6. Montage

Die folgenden Hinweise sind als Unterstiitzung bei der Montage des VDC Valve Drive Control Steuergerats zu betrachten.
Das Montagepersonal muss zusatzlich Gber die notwendigen Fachkenntnisse verfiigen, die der Anschluss eines VDC Valve
Drive Control Steuergerats verlangt.

6.1 Sicherheitshinweise

Schnittverletzungen an scharfen Kanten und Klemmgefahr

» Schnittverletzungen an Kérper und GliedmalRen, vornehmlich an den Handen
* Einklemmen von Fingern oder Hand

Kontrolle stromfiihrender Komponenten vor der Installation

Die elektrischen Einrichtungen des VDC Steuergerats sollten speziell an Stellen,
welche nach erfolgter Installation nicht mehr zuganglich sind, tGberprift werden. So
kénnen Personenschaden, wie elektrischer Schlag, vermieden werden.

Uberpriift werden sollten u.a.

» Kabel auf Knickungen und Quetschungen

» Kabelisolierungen auf Unversehrtheit

Eingeschaltete Spannungsversorgung bei der Montage

Gefahr von Stromschlag durch stromfliihrende und schweren Verletzungen durch sich
bewegende Bauteile

» Das VDC Valve Drive Control Steuergerat und alle angeschlossenen Bauteile
mussen wahrend der Montage von der Spannungsquelle getrennt sein.

6.2 Kontrollen/Priufungen vor der Montage

Das VDC Valve Drive Control Steuergerat wird vom Hersteller geprift geliefert. Das VDC Steuergerat sollte aus Sicherheits-
griinden (Beschadigungen bei Transport, Lagerung oder Montagevorbereitung) kurz vor der Montage auf Schaden tberprift
werden.
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6.3 Ablauf der Montage
6.3.1 Anschliisse und Steckerbelegung des VDC Steuergerits

| EWIKON |

@

2: — | Programm: defautt
3:
4 C— Otfnungszet: 177305

Pos. Schnecke:

Schusszahler: ]
Letzter Zyklus:
7: (O
= Zeige Ei |
|Sequenz 1: 2 Schritte Prozessanzeige [Sete1/1

2 Signal-Eingénge: — CICICIC]|
AUTO | U | Signai.ausginge: (I8

5: —
6: C—

Abbildung 6.1: Anschlusse an der Frontseite des VDC Steuergerats

Abbildung 6.2: Anschlisse an der Rickseite des VDC Steuergerats

Nr. Bezeichnung Funktion

1 USB-Buchse USB-Anschluss zum Anschluss eines Speichersticks zum Datenaustausch

2 Ventilanschluss Anschlussstecker fiir den Anschluss der Ventilinsel, 8 Antriebe pro Buchse

3 RJ45 RJ45 Buchse, Ethernet fiir PC-Uberwachung

4 Trigger Digitaler Signaleingang von der Spritzgiefmaschine +24 V DC (5-polig)

5 Digital Out Digitaler Signalausgang zur Steuerung der Spritzgiefmaschine (24 V DC)

6 Netzschalter Schalter fur die Stromversorgung

7 Signaleingang ,AUF* Sensoreingange fur Positionsabfrage ,Nadel Auf*

8 Signaleingang ,,ZU* Sensoreingange flr Positionsabfrage ,Nadel Zu“

9 Analog In Angloger Signa.\Ieingang zur Verwendung der Schneckenposition fiir sequentielles
Spritzen (3-polig)

10 Sicherung Absicherung des Gerates (F 6,3 A)

1" Netzanschluss Netzanschlusskabel, Betriebsspannung 230 V +5 / -15 % 50-60 Hz

Tabelle 7: Anschliisse des VDC Steuergerats

20 2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd



HIGH PERFORMAIMNCE SYSTEMS E WI Ko N

6.3.2 Anschluss des VDC Steuergerats an die SpritzgieBRmaschine

Zur Bereitstellung des Triggersignals wird mit Hilfe der beiliegenden Signalleitung (Artikel-Nr. 60070.023) eine Verbindung
zur Steuerung der Maschine hergestellt. Hierbei sind zwei verschiedene Versionen mdglich:

1. SpritzgieRmaschine stellt Ausgangssignal 24 V DC zur Verfugung:
Das Ausgangssignal (+24 V DC) wird mit Kontakt 2 (griine Ader) verbunden, die Maschinenmasse (GND) wird mit
Kontakt 5 (braune Ader) verbunden.

2. SpritzgieBmaschine stellt potentialfreien Schlieler-Kontakt zur Verfiigung:
Der potentialfreie SchlieRer-Kontakt der Spritzgie®Rmaschinensteuerung wird mit Kontakt 1 (weif3e Ader) und Kontakt 2
(griine Ader) der Nadelverschlusssteuerung verbunden.

Kontakt / Kern | Bezeichnung | Verwendung B

1/ weil’ +24 VV DC Betriebsspannung +24 V

2/ grin S1(+24 V) Eingang Signal 1, Zyklus starten 5. 4
3/gelb S2 (+24 V) Eingang Signal 2 © &

4/ grau S3 (+24 V) Eingang Signal 3 1 5
5/ braun GND
Tabelle 8: Kontaktbelegung des Triggeranschlusses (4)

Abbildung 6.3: Triggeranschluss (4)

VORSICHT!

Isolation nicht verwendeter Adern

Alle nicht verwendeten Adern missen isoliert werden. Eine Nichtbeachtung kann zu Beschadigungen am
Gerat fuhren.

Wird der analoge Eingang der Steuerung eingesetzt, um Informationen tber Schneckenposition, Schneckenvolumen oder
Werkzeuginnendruck flr das sequentielle Spritzen zu nutzen, gibt es zwei Mdglichkeiten. Der Eingang muss in der Steu-
erung an die Gegebenheiten der Spritzgielfmaschine angepasst werden, Men( (F4).

Kontakt | Verwendung 1. Verbinden Sie ein Signal, bei dem der Analogwert in linea-

1 Analoger Stromausgang, 0-2,5 mA rem Verhaltnis zur Schneckenposition steht, direkt mit dem
- Ei Kontakt 2), 0-10 V M Kontakt 3).

5 Analoger Spannungseingang, 0-10 V ingang (Kontakt 2), 0-10 V und der Masse (Kontakt 3)

3 Masse 2. Verbinden Sie einen linearen Wegsensor mit R= 5 kQ. Das

Potentiometer wird mit dem analogen Stromausgang (Kon-
takt 1) gespeist und die gemessene Spannung (Kontakte 2
und 3) steht im Verhaltnis zur Schneckenposition.

Tabelle 9: Kontaktbelegung Analog In (9)

Bei Bedarf kann der digitale Signalausgang des VDC Steuergerats mit der SpritzgieRmaschine verbunden werden, um zu
erkennen, wann die Steuerung ,bereit” fir den nachsten Zyklus ist oder ein Fehler vorliegt. Jeder Signalausgang liefert
+24 V DC und kann mit 0,1 A belastet werden.

Kontakt | Verwendung

1 +24 V DC (vom VDC Steuergerat)

2 ERROR

3 READY " AW laStall o rr - - 8
4 GND

PE Schutzleiter
Tabelle 10: Kontaktbelegung Digital Out (5) Abbildung 6.4: Digital Out Signalausgang (5)
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Option:

Fir Sonderanwendungen gibt es eine Variante der VDC Steuergerate mit weiteren Signal Ein- und Ausgangen
(Artikel-Nr. 68051.504-V01 und Artikel-Nr. 68051.508-V01).

Mit 4 zusatzlichen Signaleingangen kénnen fir einige Antriebe die Bewegungen getrennt von den anderen ausgeldst wer-
den. Der Anschluss erfolgt dann auch Uber die Signalleitung Artikel-Nr. 60070.019.

Mit 2 zuséatzlichen Signalausgangen kénnen weitere Meldungen an die SpritzgieRmaschine gesendet werden.

Eine Beschreibung der zusatzlichen Funktionen erhalten Sie mit den Geraten.

6.3.3 Anschluss des VDC Steuergeriats an die Magnetventile/Ventilinsel

Bei hydraulisch betriebenen Nadelverschlusssystemen bzw. bei Verzicht auf die Nutzung der Ventilinsel sind die Magnetven-
tile individuell an das VDC Steuergerat anzuschlief3en.

Der Anschluss des VDC Steuergerats an die Ventilinsel erfolgt Giber die Ventilanschlussleitung (Artikel-Nr. 60070.037-V05
(5 m) oder —V10 (10 m)). Die Ventilanschlussleitung ist beidseitig steckfertig konfektioniert und fir den Anschluss einer Ven-
tilinsel mit maximal 8 Ventilen ausgelegt.

Sollten Sie keine Ventilanschlussleitung von EWIKON verwenden, kénnen Sie die Belegung des Steckers am VDC Steuer-
gerat aus dem Bild und der Tabelle entnehmen.

Kontakt | Verwendung
@ @\ 1 Nadel 1 auf
N 2 Nadel 1 zu
O O O O O O 3 Nadel 2 auf
,\'\ %r]/ Q)n') ,\Q,b‘ ,\\b qjo 4 Nadel 2 zu
@ O O O O O\O 5 Nadel 3 auf
O O O O o & 6 Nadel 3 zu
A B C D E F 7 Nadel 4 auf
'{bo ,\b‘O @ \@O Q O,\%O 8 Nadel 4 zu
Y N 9 Nadel 5 auf
@ @/ 10 Nadel 5 zu
11 Nadel 6 auf
Abbildung 6.5: Belegung des Ventilanschlusssteckers am VDC Steuergerat (2) 12 Nadel 6 zu
13 Nadel 7 auf
14 Nadel 7 zu
15 Nadel 8 auf
16 Nadel 8 zu
17 Masse
18 nicht belegt

Tabelle 11: Kontaktbelegung des Ventil-
anschlusssteckers (2)

6.3.4 Anschluss der Magnetventile/Ventilinsel an die SpritzgieBmaschine

Soll das Nadelverschlusssystem hydraulisch betrieben werden bzw. wird bei pneumatischen Antrieben auf die Nutzung der
Ventilinsel (Zubehor) verzichtet, sind die Magnetventile individuell an die Versorungsleitungen der Nadelantriebe an der
SpritzgieRmaschine anzuschlieRen.

Die Ventilinsel (Zubehdr, bitte separat bestellen Artikel-Nr. 60040.200 (4-fach) oder Artikel-Nr. 60040.201 (8-fach)) kann op-
tional zum Ansteuern der pneumatischen Nadelantriebe genutzt werden. Details zum Anschluss der Ventilinsel entnehmen
Sie bitte der beiliegenden Anleitung.
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VORSICHT!

Einschalten der Nadelverschlusssteuerung und Versorgungsspannung

Die Nadelverschlusssteuerung sollte erst dann eingeschaltet werden, wenn der Heil3kanal seine Solltempera-
tur erreicht hat und der Kunststoff vollstdndig aufgeschmolzen ist! Vor dem Einstecken des Netzsteckers bzw.
dem Anschluss der Netzanschlussleitung ist unbedingt darauf zu achten, dass die Versorgungsspannung mit
den auf dem Typenschild der Nadelverschlusssteuerung angegebenen Daten Ubereinstimmt. Eine Nichtbe-
achtung kann zu Beschadigungen am Gerat flihren.

6.3.5 Anschluss der optionalen Sensor-Rickmeldung an das VDC Steuergerat

Voraussetzung fiir die Nutzung der Sensor-Riickmeldung ist, dass Sensoren vorhanden sind, mit denen die Offnungs- und
Schliel3positionen der Nadeln abgefragt werden.

Um die Sensor-Rickmeldung fur ,AUF“ oder ,ZU“ oder beide zu nutzen, werden eine oder zwei Signalleitungen (Artikel-Nr.
60070.019 (3 m, weitere Langen verfligbar)) bendétigt.

Kontakt Verwendung _

1 Signal Nadel 1 | N
2 Signal Nadel 2 |

3 Signal Nadel 3 I | h
4 Signal Nadel 4 i y
5 Signal Nadel 5 -

6 Signal Nadel 6 Abbildung 6.6: Signaleingang "AUF" (7) / "ZU" (8)

7 Signal Nadel 7

8 Signal Nadel 8

9 +24 V DC

10 GND

11 -

12 PE

Tabelle 12: Kontaktbelegung Signal-
eingange (7) / (8)

Werden die Signaleingange fiir die Sensor-Rickmeldung genutzt, wird empfohlen den digitalen Signalausgang des VDC
Steuergerats mit der SpritzgieBmaschine zu verbinden, um Fehler zu melden. Jeder Signalausgang liefert +24 V DC und
kann mit 0,1 A belastet werden.

Kontakt Verwendung

1 +24V DC

2 ERROR

3 READY | | MM laStaslit Ur- " ~—- = 8
4 GND

PE Schutzleiter
Tabelle 13: Kontaktbelegung Digital Out (5) Abbildung 6.7: Digital Out Signalausgang (5)

6.4 Kontrollen/Prifungen nach dem Einbau

» Das System ist auf Undichtigkeiten (hydraulisch und pneumatisch) zu tberpriifen
» Bitte Uberprifen Sie, ob die SpritzgieRmaschine ein Triggersignal sendet
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7.

Inbetriebnahme

ZTE WARNUNG!

Unzureichende Schutzleiterverbindung
Gefahr von Stromschlag durch stromfiihrende und schweren Verletzungen durch sich bewegende Bauteile

» Der Anwender hat dafiir Sorge zu tragen, dass bei Inbetriebnahme des Systems alle elektrisch betriebe-
nen Systemkomponenten mit dem Schutzleitersystem verbunden sind oder durch aquivalente SchutzmafR-
nahmen abgesichert werden, bevor elektrische Spannung angelegt wird. Beim Anlegen von elektrischer
Spannung an Systeme oder Systemkomponenten aulerhalb ihrer bestimmungsgemafien Verwendung, ist
fur eine ausreichende Schutzleiterverbindung oder aquivalente SchutzmaRnahmen fiir jede Einzelkompo-
nente zu sorgen.

71

Grundeinstellungen und Betrieb

Programm: defautt

Offrungszett: 7730
Pos. Schnecke:
Schusszahler. [0 ]
Letzter Zyklus:

Abbildung 7.1: Frontansicht des VDC Valve Drive Control Steuergeréats

Das VDC Steuergerat fur pneumatisch oder hydraulisch betriebene Nadelverschlusssysteme ist mit einem farbigen Touch-
Screen Display ausgestattet, mit dem alle Einstellungen vorgenommen werden kénnen. Nach dem Systemstart wird das
Standard-Menu (F1) ,Prozessanzeige” angezeigt, das allgemeine Informationen tiber den Prozess und die Position von bis
zu 8 Nadeln gibt. Dieses Men( kann Uber die Schaltflache € EXIT » aus jedem anderen Meni aufgerufen werden oder
wird nach 3 Minuten ohne Tastenbetatigung wieder angezeigt.

Nr. Bezeichnung Funktion
1 F1-F8 Funktionstasten zur direkten Mentauswahl
2 Pfeiltasten «— —> Pfeiltasten zum Blatern im Menu

Tabelle 14: Tasten an der Frontseite des VDC Steuergerats
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7.2

7.2.1 Bildschirmaufbau

Beschreibung der einzelnen Meniis

EWIKON

—p Titelleiste

P 1

32 [

4 [

52 [

g1

Sequenz 1. 2 Schritte

Prozessinformation
Programm: default*
Offriungszet: 17 700 &
Paos. Schrecke: —p Anzeigefenster
Schusszghler: [ 0 |
Letzter Zyvkius: 9518 =
Zeige Einstellungen

Prozezzanzeige

Signal-Eingange:

Abbildung 7.2: Bildschirmaufbau des VDC Steuergerats

7.2.2 Startmenii

g1

Prozessinformation

e ________________1

1

4: [

52 [

1

Progratmim: default*
Orffnungszet: 17 740 =
Poz. Schnecke:
Schuszzéhler [ 0 |
Letzter Zyvkius: 9518 =

Zeige Einstellungen |

[Sequenz 1: 2 Schritte | Prozessanzeige |[Seite1/1
AUTO Signal-Enoange: OO0
Sigral-susgénoge: T

Abbildung 7.3: Ansicht "Startmeni"

Signal-Ausgange:

OO = Statusleiste

||

Die Titelleiste beinhaltet links den <€ Menii » Button und
rechts die Uhrzeit. Folgende Zusatzinformationen werden
durch Leuchtpunkte angezeigt:

» angesteckter USB-Stick:
Roter Punkt unterhalb des Stundenwertes

Bei installierter Sensor-Rickmeldung (optional):

* Sensor-Rickmeldung AUF aktiv: Gelber Punkt unterhalb
der Einerstelle des Minutenwertes

» Sensor-Rickmeldung ZU aktiv: Gelber Punkt unterhalb
der Zehnerstelle des Minutenwertes

Anwahl des Feldes <€ VDC — ValveDriveControl » in der
Titelleiste: Erstellt einen Screenshot der aktuellen Darstel-
lung. Der Speichervorgang wird durch ein Diskettensymbol
neben der Uhr angezeigt.

Die linke Seite des Anzeigefensters zeigt die Position der Nadeln anhand von roten / griinen Balken:

* Roter Balken - ,Nadel geschlossen”
* Gruner Balken - ,Nadel offen”
» Bei aktiver Sensortiberwachung:
Kleines oranges Rechteck leuchtet links (ZU) bzw. rechts (AUF) vom Antriebsbalken auf.
Bei Nichterreichen der eingegebenen Offnungs- oder SchlieBzeit erscheint zusatzlich ein Alarmsymbol.
»  Weitere verschiedenfarbige Symbole erscheinen z.B. bei ,Handbetrieb“ oder ,Individuell AUF*
* Durch Beriihren der Antriebsnummer wird das Meni (F2) zum Einstellen der Antriebe gedffnet

Die rechte Seite des Anzeigefensters zeigt allgemeine Prozessinformationen:

+ Name des verwendeten Programms (,*" weist auf Anderungen an gespeicherten Einstellungen hin)
« Offnungszeit des laufenden Zyklus (Zeit, seit das Triggersignal "Start Zyklus" erkannt wurde)
» Bei Verwendung des Analogeingangs: Aktuelle Schneckenposition, Schneckenvolumen oder Werkzeuginnendruck

e Schusszahl

«  Offnungszeit des vorherigen Zyklus

2019_12_Betriebsanleitung_VDC_D.indd
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Symbole in der Prozessanzeige und ihre Bedeutung:

‘ 7B —— i} I Antrieb aus

‘ lee————=11() W Antrieb auf Standby

| (| = sensorfir Antrieb deaktiviert
0]
@]
0}
L ]

Die Statusleiste des VDC Steuergerats zeigt den Systemstatus oder die Betriebsart, das ausgewahlte Menu und die aktuel-
le Seite der im verwendeten Meni vorhandenen Seiten.

Antrieb im Handbetrieb

Nadel individuell gedffnet

Es liegt ein Positionierfehler vor (Fehlerbeschreibung im Menu (F7))

Antrieb hat einen Fehler (Hinweis im Menu (F7))

Schaltflachen in der Statusleiste:

» Stromversorgung der Ventile ein- oder ausschalten
+ Betriebsart ,AUTO" oder ,HAND" auswahlen
(Betriebsart ,HAND": Die Nadeln kdnnen Uber die Taste € ZU/AUF » manuell zu- oder aufgefahren werden)

Rechte Seite der Statusleiste: Zeigt Informationen Gber den digitalen Eingangs- und Ausgangsstatus:

» Eingang ,Signal 1* (S1) ist Haupttrigger fir den Start eines Zyklus

+ Die anderen Eingange sind frei verwendbar, um verschiedene Ereignisse zu triggern (z.B. das SchlieRen und Offnen
einiger Nadeln getrennt von den anderen).

* Anstehende Signale: Orangefarbenes Aufleuchten des ihnen zugeordneten Quadrats

Bis zu 8 Eingangssignale sind mdglich (erweiterte Gerateversion -V01).

» Der digitale Ausgang 1 zeigt der SpritzgieRmaschine einen Fehler im VDC-System an
* Ausgang 2 ist im Menu (F3) bei Bedarf konfigurierbar (standardmaRig auf ,BEREIT fur nachsten Zyklus® eingestellt) und
dient in der Regel zur Freigabe der Maschine.

Zum Blattern in einem Men(: Die orangefarbenen Pfeiltasten links oder rechts neben dem Display verwenden. Die Anzahl
der verfugbaren Seiten je Men( ist in der Statusleiste erkennbar.

Zur Auswahl eines anderen Mends:

» Entweder die das Display umgebenden Schaltflachen (F1) bis (F8) benutzen
+ Oder die < Menii » Schaltflache in der oberen linken Ecke der Titelleiste (6ffnet die Meni-Ubersicht)
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14:07
MEHU =
Ventil 1 Ventil 2 Ventil 3 Ventil 4
51 = BLUF 51 = BLUF 51 = BLUF 51 = BLUF
-34- D000 s |- 4. 0000 s |- 24%- 0000 s |- 24%- 0000 s
51 = £u 51 = £u 51 = £u 51 = £u
-0 DOoDD = | -0%- 0000 = |-0%- 0000 = |-0%- 0000 =
51 = £U 51 = £U 51 = £U 51 = £U
-0%- D000 s | -0%- 0000 = |-0%- 0000 = (|-0%- 0000 s
51 = £u 51 = £u 51 = £u 51 = £u
-0%- D000 = | -0%- 0000 = |-0%- 0000 = (-0%- 0000 =
g1 = zZU g1 = zZU g1 = zZU g1 = zZU
-0 D000 s | -0%- D000 = |-0%W- 0000 = |-0W- 0000 =
g1 = zZU g1 = zZU g1 = zZU g1 = zZU
-0 D000 s | -0%- D000 = |-0%W- 0000 = |-0W- 0000 =
| Standly | Triggereinstelungen |Sete 172
- AUTO Vertile 1- 4 | EXIT

Abbildung 7.4: Ansicht "Zeige Einstellungen”

7.2.3 Hauptmenii

Prozessanzeige

(F1) Gezamtdarstelung
Position und Status

Datensicherung
Speichern und Laden von (F8)
Werkzeugeinstelungen

Einrichten Antriebe

(F2} Individuelle Antrichzeinst.
[aktiv, Signale, Yerzoger )

Prozessdiagramm

Yerlauf Analogeingang 1 (F6)
und Position aller Antrieke

Systemdaten

(F3) Allgemeine Einstelundgen,
glttig flr das System.

Alarmiibersicht

&nzeige aktueler slarme  (FF)
und Alarmhistorie

Hardwareiibersicht
(F4 Analogeingang einrichten,
Status Elektronikmoduls .

Dizplay ! Sprache
&nzeige-Einstellungen (Fa)
flr "TouchZontral"

| Standky

| Hauptmen |Seite 171

EXIT

Abbildung 7.5: Ansicht "Hauptmend"

7.2.4 Menii (F1): Prozessanzeige

 HE ] Prozessinformation

20 1 (FF | Programm: &

3 1 [OFF

E S 572 =]

Wollen Sie wirklich fortfahren?
0 b

p— 0 bar |

6 — WEITER ABBRUCH | 193

- TZs

[ T Orr

g | " OFF Zeige Einstellungen |
[Standky | Prozessanzeige |[Seite1/1

Signal-Enganee: 1101

Sigral-susgénoge: 1[0

Abbildung 7.6: Ansicht "Prozessanzeige": Sicherheitsabfrage beim
Ein- oder Ausschalten des Systems
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Uber die Schaltfliache 4 Zeige Einstellungen » rechts im
Anzeigefenster des Startmenus erhalt man einen tabellari-
schen Uberblick tiber die Triggereinstellungen aller Antriebe
(Vgl. Menu (F2) « Einrichten Antriebe »).

Abhangig von der Anzahl der Schritte pro Zyklus werden bis

zu 6 Schritte angezeigt:

Beispiele: Vgl. Kapitel 7.2.12

gewunschte Position flur diesen Schritt

Trigger-Ereignis (Signal oder Schnecke)

Tiggerlevel (Signal:+24 V oder 0 V; Schnecke: Position
in mm oder ccm, Innendruck Werkzeug: Druck in bar)
Verzégerungszeit fir die Bewegung nach erfolgtem

Die Schaltflache <« Menii » links in der Titelleiste 6ffnet
das Hauptmend. Eine kurze Beschreibung der verfligbaren

Mends erscheint.

Menuauswahl:

Entweder Uber die Beriihrungsflache auf dem Bildschirm
Oder durch Verwendung der um das Display angeordne-
ten Funktionstasten (F1) bis (F8).

Diese ermdglichen auch ein direktes Umschalten zwi-
schen den verschiedenen Menus.

Allgemeine Prozesslbersicht wie unter Kapitel 7.2.2 Start-

meni beschrieben.
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1: @ Prozessinformation
p @ Programim; %
O
1 @ Offriungszet: 1.054 =
. @ Pos. Schrecke:
6: @ Schusszihler:
@ Letzter Zyvkius: 1.326 =
i
o @ Zeige Einstellungen |
[Manueler Betrick | Prozessanzeige [Sete1/1
HAND Signal-Bingdnoe: 100
Signal-susgange: 1[0

Abbildung 7.7: Ansicht "Prozessanzeige": Einrichtbetrieb mit ma-
nuell gedffneten Nadeln

7.2.5 Menii (F2): Einrichten der Antriebe

Alle Einstellungen fur den Trigger kdnnen im Menu <« Einrichten Antriebe » geandert werden, welches entweder mit der
Taste (F2) oder durch Beriihrung eines Antriebsbalkens gedffnet wird.

Wahl des zu andernden Antriebs:

» Schaltflaichen <« A » und €4 ¥ » oder Eingabe der Antriebsnummer
* Auswahl ,0“: Wertdnderungen gelten fir alle Antriebe

Antippen des Buttons € LOGIN:<0> » in der Statusleiste:

» ein Eingabefenster 6ffnet sich, in dem Sie durch Eingabe eines Codes einen hdheren Zugriffs-Level erreichen

HINWEIS!

In den weiteren Zugriffsebenen kénnen Einstellungen vorgenommen werden, die sich teilweise gravierend
auf das Betriebsverhalten des Systems auswirken. Die Werte sollten daher nur von fachkundigem Personal
verandert werden! Codes fur héhere Zugriffslevel finden Sie in Kapitel 8 Kurzanleitung.

= Seite 1
. - Alle Antriebe kdnnen <« aktiv » oder <« inaktiv » geschal-
Ventil IIllllll aktiv tet werden. Die aktuelle Stellung der Nadel, bei eingeschal-
|Sequenz 5: 6 Schritte tetem System, ist oben rechts im Anzeigefenster zu sehen.
) Weitere Informationen:
sensor-Rickmeldung ||:|2LI []&UF
N . » Status jedes Antriebs in Textform.
Festlegung Position ZU |5'3h”tt b | « ,Sensor-Riickmeldung*: Optische Anzeige ob die zuge-
Sensoren deaktiviert I horigen Sensoren geschaltet haben (Orange = Signal
anstehend).
Handbetatigung I » ,Festlegung Position ZU": Zeigt den Schritt der Sequenz,
der die Nadel ZU steuert. Dies ist immer der letzte Schritt
[Sequenz 5 & Schrite Einrichten Antriebe  |Seite 172 einer Sequenz, weil bei deren Ende die Nadel geschlos-
- AUTO LOGIH: <1 = EXIT sen sein muss. Dieser Wert Iasst sich nicht andern.

» ,Sensoren deaktiviert*: Die Sensorrickmeldung (optio-
nal) kann hier, z.B. bei Ausfall eines Sensors, flr dieses
Nest deaktiviert werden (LOGIN <2> bendtigt).

» ,Handbetatigung“: Nadel kann im Handbetrieb individuell
auf- und zugefahren werden.

Abbildung 7.8: Ansicht "Einrichten der Antriebe", Seite 1
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I voc vawvenriveconvol i N
o (5 ] WAL IR
Sehritt Posiion  Trigger  Pagel Warten
1| [sinat 1w ||| zaw | mm|| 0.000 5 |
2 o o [fsianalt ¥ o | mm || 0.000 5]
3 [ #ffsanar A ov | mm || 0.000 5]
4 ” signal 1Y R || mm || 0.000 5]
55 [eo e et v || mm || 0.000 5]
2 o | |2 o [ oome ]
[Sequenz 5 6 Sch Druck > gt Eirrichten &rtriche |Seite 272
AUTO I LOGIH: <1> EXIT

Abbildung 7.9: Ansicht "Einrichten der Antriebe", Seite 2

7.2.6

Menii (F3): Systemeinstellungen

Luyriffsrecht | Lewel 1: Einrichter |
Schufizahler | 0
schritte pro Zyklus | 2|

Funktion Signalausgang 2

| L

|Sequenz 1: 2 Schritte | Systemdaten  [Seite1s2

Abbildung 7.10: Ansicht "Systemeinstellungen"”, Seite 1

LOGIH: <1 = EXIT

sensor-Rickmeldung ALIF aus |
Fuldssige Zeit zum Offnen | |
sensor-Rickmeldung ZU aus |
Luldssige feit zum Schlielen | |
Grenzwert "Stormeldung” | |
Grenzwert "Antrieb AUS" | |
|Seguenz 1: 2 Schritte | Systemdaten Seite 212
! AUTO LOGIH: <1~ EXIT

Abbildung 7.11: Ansicht "Systemeinstellungen”, Seite 2
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Seite 2

Hier kdnnen die Einstellungen fir die Trigger-Ereignisse
eingegeben werden. Fir jeden Schritt kann:

» die Position ausgewahlt werden.

« die Trigger-Quelle aus einem der digitalen Signale
oder dem Analogsignal ausgewahlt werden.

» Abhangig von der Trigger-Quelle gilt entweder das Sig-
nallevel, ,24V, oder ,0V* oder der Vergleichswert.

» Jedem Trigger-Ereignis kann eine Verzdgerungszeit auf-
geschlagen werden, wodurch eine zeitversetzte Reakti-
on der Ventile erfolgt.

Seite 1

Alle Systemeinstellungen sind erst ab LOGIN <1> oder h6-
her mdéglich. Der aktuelle Zugangslevel wird im oberen Teil
des Anzeigefensters angezeigt. Optionen:

» Schusszahler zuriicksetzen
» Schritte pro Zyklus festlegen

Einstellungen, die hier vorgenommen werden, dndern auto-
matisch die Anzahl der Zeilen in Menu (F2) Seite 2 (Trigge-
reinstellungen).

Funktion Signalausgang 2: Drei Bestatigungen wahlbar, die
dazu fiihren, dass Signalausgang 2 (READY) gesetzt wird:

1. Bestatigung ,BEREIT fiir nachsten Zyklus*
(Bedeutung: Gerat ist im Automatikbetrieb, alle Nadeln
sind geschlossen und es liegt kein Fehler vor).

2. Bestatigung ,Alle Verschlussnadeln OFFEN*

3. Bestatigung ,Mind. 1 Verschlussnadel OFFEN*

Die Auswahl ist ab LOGIN <2> freigegeben.

Seite 2

Auf dieser Seite des Menus werden Sonderfunktionen des
VDC Steuergerats zugeschaltet bzw. parametriert.

» Sensorrickmeldung ein-/ausschalten: LOGIN <1>
* Alle anderen Parameter: LOGIN <2>
(PIN siehe Umschlag auf der Riickseite dieser
Anleitung).

,Zulassige Zeiten fir Offnen und SchlieRen*:
Zeit, in der eine Sensorriickmeldung erfolgen muss.
Bei Ausbleiben: Positionierwarnung.

,Grenzwert Stormeldung“: Anzahl Positionsfehler in Folge,
nach denen ein Fehler an die SpritzgieRmaschine gemeldet
wird.

,Grenzwert Antrieb AUS“: Anzahl Positionsfehler in Folge,
nach denen das betroffene Ventil abgeschaltet wird um
Beschadigungen zu vermeiden.
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o

HINWEIS!

Bei Verwendung der Sensorriickmeldung wird dringend empfohlen, auch die beiden Ausgange des Gerats mit
der Spritzgiefmaschine zu verbinden und auszuwerten!

7.2.7 Menii (F4): Hardwareiibersicht

Seite 1
Analogeingang 1 konfigurieren  [Istwert: 0.0 mm | ,:t;jgf]s;(:lsn?rrntszl_tggll;j <d1e>r l::ler?jierliir::i?ng auf die Anwendung
signalname | FPos. Schnecke ﬂ|
_ Signalname (andert die Einheit des Analogwerts):
Signaltyp | U=0-10vDC v
_ ~Schneckenposition® in MaReinheit ,mm®*
Messhereich Sensor | 200 mm| « ,Schneckenvolumen® in MaReinheit ,ccm®
hWess-Strom fiir Poti | 0.00 mﬂ| + ,WKZ-Innendruck® in MaReinheit ,bar
Kalibrierwert Bereichsanfang | 0.0 mm | Signaltyp (Art des angeschlossenen Sensors):
Kalibrierwert Bereichsende | 2000 mm| * ein Signal 0-10 V DC
[Sequenz 1: 2 Schritte | Hardwareibersicht [Seite 142 ’ ojer zm I;\;earzr P(?s:lznsgseber
+ oder der Messbereich des Sensors
! AUTO LOGIH: <1~ EXIT Die Einstellungen kénnen ein Justieren des Sensors erfor-

Abbildung 7.12: Ansicht "Hardwarelbersicht"; Seite 1 derlich machen.

Mess-Strom flir Potentiometer: Messstrom des Signalgebers
einstellbar, um Toleranzen zu kalibrieren und den ganzen
Eingabebereich zu nutzen.

Falls erforderlich, kdnnen die Messwerte des VDC Steuer-
gerats auf die Maschinenwerte skaliert werden.

Il voc vaivebrveconol TLREHR

Status Elektronikmodule [SW: PPe5_1.00.0_PRE | Aubeeltte 2 w:"rden alle Geratebaugruppen angezeigt, die
erbaut sein kdnnen.

H2E - Modul Beschreibung v Y !
BRI:300; z| Bus-Empfanger X204 Grlner Haken: aktives, fehlerfrei funktionierendes Modul.
ChE281 _1: Mizchmodul Signaleing&noe

-, z‘ ) g.. ; g Rechts oben im Anzeigefenster wird die aktuelle Software-
DOE332_1: E Leistungsausgange Ventile 1 - 4 . . . ] . .

) - : Version des vorliegenden Gerats angezeigt. Bitte halten Sie

D37 _1: z| Sensoreingange YWentile 1 - 4 ) : ) :
DO332_2 ] Leistungsausgange Yentie 5 - & d|§se Informationen ber?llt, sollten Sie Probleme haben und
DIE3T1_2 [ Sensareingange Wertie 5 - & Hilfe zur Behebung bendtigen.
Chig2a1 _2: :| Mischmodul erveiterte Signaleingange
BT9100: | | Bus-Sender X2X

|Sequenz 1: 2 Schritte Hardwaredberzsicht |Seite 272

|- AUTO LOGIN: <0 > EXIT

Abbildung 7.13: Ansicht "Hardwareubersicht", Seite 2
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7.2.8 Menii (F5): Datensicherung

Dateiname Datei-Yersion:  1.00
default Mon Jul 20 1e:10:22 2015
test_01 Mon Jul 27 17:04:08 2015
test_2 Tue Jul 28 11:35:1e 2015
test 3 Tue Jul 28 17:20:10 2015
erstellen | speichern | laden | |
[Irizkti | Dstensicheruny  |Seite 111
- AUTO || LOGIN: =<0 = EXIT

Abbildung 7.14: Ansicht "Datensicherung", Seite 1

Interne CF-Karte Externer USB-Stick

default
test 01
test 2
test 3

test_Dl

kopiere nach UsSB kopiere nach CF |

[rizktive Seite 212

Abbildung 7.15: Ansicht "Datensicherung”, Seite 2

Datenszicherung

LOGIH: <0> EXIT
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Seite 1

Dieses Menu ermdglicht es, die Einstellungen fur bis zu
50 verschiedene Werkzeuge im Speicher der Anzeige zu
sichern oder von dort zu laden (Laufwerk (F:) im Geréate-
speicher). Auf diesem Laufwerk kdnnen Ordner wie z.B.
»Alarms*, ,Backup® und ,ScrShot", vorhanden sein.

+ <« Erstellen » sichert neue Werkzeugeinstellungen
nach Eingabe des Dateinamens.

+ <« Speichern » (ibernimmt Anderungen durch Uber-
schreiben der ausgewahlten alten Datei.

Zum Laden oder Ldschen gespeicherter Einstellungen
(LOGIN <1>) muss eine Datei ausgewahlt werden (sie
erscheint blau hinterlegt). Der ausgewahlte Vorgang muss
durch Quittieren einer Sicherheitsabfrage bestatigt werden.

Erstellte Werkzeugdateien werden im Ordner ,Backup*
abgelegt. Erfolgreiches Speichern wird durch ein Infofenster
quittiert.

Seite 2

Diese Seite dient dem Datenaustausch mit einem externen
USB-Stick und lasst sich erst anwahlen, wenn ein Stick am
Gerat angeschlossen und aktiviert wurde.

Beim erstmaligen Kopieren einer Datei auf den USB-Stick
erzeugt das Gerat im Verzeichnis ,VDC* auf dem USB-Stick
den Ordner ,Backup” und speichert dort die ausgewahite
Datei ab.

Der Zugang zum Systemspeicher ist auch mit einem FTP-
Client-Programm tber den RJ45-Anschluss in Verbindung mit
einem Ethernetkabel an einem Computernetzwerk mdglich.

Fir eine Direktverbindung wird ein Cross-Over-Ethernet-
kabel benétigt (Terminaleinstellungen bitte bei EWIKON
erfragen).
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7.2.9 Menii (F6): Prozessdiagramm

Trendanzeige __verdeckte Schaltflachen
1@@ [ T |
4 / y 'I
6001 A— i.
400 |I {
1 y A |
200 20 4| |
[ 1
=1 —
[mm] y J
fnalog WO AT WA W OWE [Fec]
[sequenz 1: 2 Schritte | Prozessdisgramm  |Seite 111
- AUTO LOGIN: <1 = EXIT

Abbildung 7.16: Ansicht "Prozessdiagramm"”

7.2.10 Menii (F7): Alarm-Report

Aktuelle Alarme  (Datum; Zeit; Antriek; Alarm-Typ und -Text)

|I33.I:I=3.15 07:41:41 99 01 Handhetrieb [EIM] | Il
030515 07:40:34 99 00 Ausgangsleistung [EIM]

Manueler Betrick | Alarmibersicht  [Seite1/2
- HAHD Ausdruck Liste | EXIT

Abbildung 7.17: Ansicht "Alarm-Report", Seite 1

) 0854

]

Alarmhistorie (Daturm; Zeit; Antriek; Alarm-Typ und -Text)

31.07 15 09:54:45 03 03 Uberlast Ausgang (1= 2 &)
31.07 15 09:34:48 06 03 Uberlast Ausgang (1= 2 &)
31.07 15 09:34:48 02 03 Uberlast Ausgang (1= 2 &)
31.07 15 09:34:458 05 03 Uberlast Ausgang (1= 2 A
31.07 15 09:34:48 01 03 Uberlast Ausgang (1= 2 4
31.07 15 09:34:458 08 03 Uberlast Ausgang (1= 2 A)
310715 09:34:45 04 03 Uberlast Ausgang (1= 2 &)

Y|
[31.07.15 09:34:45 99 00 Ausgangsleistung [EIN] | Il

Sequenz 5 6 Schritte |

P e

Abbildung 7.18: Ansicht "Alarm-Report", Seite 2

Alarmibersicht

Ausdruck Liste
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Seite 1

In diesem Menu werden fur jeden aktivierten Antrieb der
Positionsverlauf sowie der Messwert am Analogeingang des
VDC Steuergerats in Diagrammform dargestellt. Die Skalie-
rung der drei Achsen (Analog, Position und Zeit) kann durch
Anklicken des oberen/unteren Endes der Skalen angepasst
werden (verdeckte Schaltflachen).

Die Aufzeichnung startet automatisch mit jedem Zyklusstart
(Signal 1 =24 V) des VDC Steuergerats und endet, wenn
das Ende der Zeitskala erreicht ist.

Seite 1

Detailansicht des Alarms mit Datum, Uhrzeit, Ausgang,
Alarmtyp und Alarmtext zur genaueren Analyse.

Mit den Pfeiltasten rechts lasst sich durch die Ansicht
scrollen.

Seite 2
Ausgabe der Alarmhistorie (die letzten 200 Ereignisse).

Speichern der Liste auf dem Gerat: Schaltflache

<« Ausdruck Liste » in der Statusleiste wahlen. Es er-
scheint:

* <« Lese Daten... » dann

* <« Speichern... » und

<« Fertig! ».

Dieser Vorgang kann je nach Lange der Liste einige Zeit
in Anspruch nehmen. Die Datei "Alarmlist.csv" wird unter
(F:)/Alarms erstellt und kann mit einem Tabellenprogramm
ausgewertet werden.

Bei angeschlossenem USB-Stick wird die Alarmliste auch
auf den Stick in das entsprechende Verzeichnis kopiert
(siehe auch Kapitel Datensicherung).
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7.2.11 Menii (F8): Display / Sprache

Displayeinstellungen

Uhrzeit (hh:mm:5s) 15 | 33 || 38 |
3 || o7 |2ms |

|
|
Helligkeit | |
|
|

Daturn (dd.mm yyyy)

Kaontrast |
sprache Deutsch ﬂ|
Touchpad I
[Irizktive | Display f Sprache  [Seite 142

LOGIH: =0> EXIT

Abbildung 7.19: Ansicht "Display / Sprache", Seite 1

Gerateinformationen

Gerdte-Temperatur | 49|
CPU-Temperatur | 55|
IP-Adresse | 10.0.1.247 |
Knoten-Mummer | 1 |
Gesamter Speicher | 125562660 |
Freier Speicher | 52527650 |
[Irizktie | Display / Sprache  |Sete 212

EXIT

Abbildung 7.20: Ansicht "Display / Sprache", Seite 2

|| LOGIH: <0 >
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Seite 1

In diesem Menl kénnen Datum, Uhrzeit und Displaysprache
verandert werden.

Die Uhr und die eingestellten Werte des Gerates werden,
wenn keine Spannung anliegt, durch eine Lithium-Knopfzel-
le im Bedienpanel gepuffert.

Bei Abweichungen nach dem Wiedereinschalten der Span-
nung: Alarmliste auf den Eintrag ,Batterie leer” kontrollieren.
Ist der Eintrag vorhanden, ersetzen Sie die Batterie
(EWIKON Artikel-Nr.13689).

Seite 2

Auf der zweiten Seite werden Informationen tGber Bedienpa-
nel- und CPU-Temperatur, IP-Adresse und Knoten-Nummer
sowie den internen Speicherplatz angezeigt.
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7.2.12 Menii: Zeige Einstellungen

EWIKON

Wahlt man in der Prozessanzeige (Menu (F1)) die Schaltfliche « Zeige Einstellungen », erhalt man einen tabellarischen
Uberblick iber die Triggereinstellungen (bis zu 6 Schritte) aller Antriebe. Bitte befassen Sie sich ausfiihrlich mit den vorgege-
ben Beispielen und machen Sie sich mit den Moglichkeiten, die das System bietet, vertraut.

Ventil 1 VYentil 2 Ventil 3 Ventil 4

51 = BUF 51 = BUF 51 = BUF 51 = BUF
240 0000 = (-24%- D000 = [-24%- 0000 = |-24%- 0000 =

51 = U 51 = £l 51 = £l 51 = £l
0N D000 s | -0%- 0000 = | -0%- 0000 = |-0%- 0000 =
[Standby | Triggereinstelungen |Seite 142

|- AUTO Vertile 1- 4 | EXIT

Abbildung 7.21: Ansicht "Zeige Einstellungen", Beispiel 1

Yentil 1 Yentil 2 Yentil 3 Yentil 4

51 = BLUF 51 = BUF 51 = BUF 51 = BUF
SEdh- D000 5 |-24%- 000D s |- 24%- 0100 s |- 24%- 0.100 s

51 = £u 51 = ZU 51 = ZU 51 = ZU
-0 D200 = | -0%W- 0200 = | -0%- 0200 = | -D0%- D200 =
[Standky | Triggereinztelungen |[Sete1/2

|- AUTO Vertile 1- 4 | EXIT

Abbildung 7.22: Ansicht "Zeige Einstellungen", Beispiel 2

Ventil 5 Ventil & Ventil 7 Ventil 8

52 = BUF 52 = BUF 53 = BUF 53 = BUF
24y - 0000 s [-24%- 0000 = (-24%- 0.000 = |-24%- 0.000 =

5= £u 5= £u 5= £U 5= £U
-0W- 0200 = |-0%- 0200 s |-0W- 0200 = (-0%- 0.200 =
[Standky | Triggereinztelungen |Seite 212

|- AUTO Vertile 5- 8 | EXIT

Abbildung 7.23: Ansicht "Zeige Einstellungen", Beispiel 2
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Beispiel 1
Schritt 1

alle Ventile steuern AUF
mit Ereignis ,S1 = 24V*
keine Verzdgerung

Schritt 2

alle Ventile steuern ZU
mit Ereignis ,S1 = 0V*
keine Verzdgerung

Es handelt sich um den einfachsten Vorgang, alle Antriebe
fahren gleichzeitig in 2 Schritten mit nur einem Signal von
der Maschine.

Beispiel 2
Schritt 1

Ventile 1 bis 4 6ffnen mit Ereignis ,S1 = 24V*
Ventile 3 und 4 um 0,10 Sekunden verzdgert
Ventile 5 und 6 6ffnen mit Ereignis ,S2 = 24V*
Ventile 7 und 8 6ffnen mit Ereignis ,S3 = 24V*

Schritt 2

alle Ventile schlieBen mit Ereignis ,S1 = OV* mit einer
Verzégerung von 0,20 Sekunden

Der Betrieb mit verschiedenen Signalen und Verzégerungs-
zeiten wird z.B. beim sequentiellen Spritzen eingesetzt.
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Yentil 1 VYentil 2 Ventil 3 Yentil 4

51 = BLUF 5C. < LUF SC. < LUF b4 S BUF
-@d%- D000 = | 120 DODD s | 100 OOOD s | SO 0LOOO s

SC. < ZU SC. < ZU SC. < ZU 51= ZU
110 o.ooo = an o.ooo = o o.oo0 = |- 24w- D000 =

SC. < LUF SC. < LUF SC. < LUF 51= ZU
G0 o.ooo = G0 o.ooo = G0 o.oo0 = |- 24w- D000 =

5= £U 5= £U 5= £U 52= ZU
-2 0000 = [-24%- 0000 s [-24%- D000 = |- 24%- 0000 =
[Standky | Triggereinstelungen |[Seite1/2

|- AUTO Vertile 1- 4 | EXIT

Abbildung 7.24: Ansicht "Zeige Einstellungen", Beispiel 3

Ventil 5 Ventil & Ventil 7 Ventil &

51 = BUF 5C. < BUF SC. < BUF SC. < BUF
-2 D000 = | 1200 0000 s | 100 0000 = a0 0.000 =
5C. < £U SC. < £U SC. < £U 5= £u

110 0.000 = a0 0.000 = To 0.000 = (-24%- 0.000 =
5C. < BLUF SC. < BLUF SC. < BLUF 5= £u

G0 0.000 = G0 0.000 = G0 0.000 = (-24%- 0.000 =

52 = £U 52 = £U 52 = £U 52 = £U
-2 - D000 = |-24- 0000 s |-24%- 0000 = (-24%- 0.000 =
| Standky | Triggereinstelungen |Seite 272
- AUTO Vertile 5- 8 | EXIT

Abbildung 7.25: Ansicht "Zeige Einstellungen", Beispiel 3
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Beispiel 3
Schritt 1

Ventile 1 + 5 6ffnen sofort mit ,S1 = 24V*
Ventile 2 + 6 6ffnen, wenn Schnecke <120mm
Ventile 3 + 7 6ffnen, wenn Schnecke <100mm
Ventile 4 + 8 6ffnen, wenn Schnecke <80mm

Schritt 2

Ventile 1 + 5 schlieRen, wenn Schnecke <110mm
Ventile 2 + 6 schlielen, wenn Schnecke <90mm
Ventile 3 + 7 schlieRen, wenn Schnecke <70mm
Ventile 4 + 8 schlielen nicht, da ,S2 = OV*

Schritt 3

Ventile 1,2,3,5,6 und 7 6ffnen wieder,
wenn Schnecke <60mm
Ventile 4 + 8 sind noch offen

Schritt 4

Ventile 1,2,3,5,6 und 7 schlielen wieder, mit ,S2 = 24V*
und Ventile 4 + 8 schlieen ebenfalls (Schritte 2,3 und 4).

Dieses Beispiel zeigt die volle Leistungsfahigkeit des VDC
Steuergerats, verschiedene Signale zu verarbeiten und
mehr als ein Offnen pro Zyklus fiir ausgewéhlte Antriebe zu
ermdglichen.

Die Nadeln 6ffnen und schlieBen im Wechsel abhangig von
Schneckenposition, Schneckenvolumen oder einem ande-
ren analogen Eingangssignal.

Digitale Signale kdnnen genutzt werden um Bewegungs-
schritte zu triggern, Verzogerungszeiten aufzuschlagen oder
mit demselben Ereignis zu verschiedenen Zeiten zu 6ffnen
oder zu schlieRen.
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Hilfe bei Storungen

7.3.1 Fehlersuche

Stérung MaBnahme
Display bleibt dunkel / Gerat lasst sich * Netzspannung und Geratesicherung tberprifen, ggf. Sicherung gegen
nicht einschalten gleichen Typ (F 6,3 A) austauschen
Fehler Sensorriickmeldung » Sensoren am Zylinder/Kolben tberprifen, ggf. falsch montiert oder defekt

+ Uberwachungszeit zu kurz eingestellt, bei ldngerem Hub ggf. mehr Zeit fiir
die Ruckmeldung einstellen

Fehler Ausgang Uberlastet (I > 2 A) » Die angeschlossenen Ventile entsprechen nicht der Spezifikation (1 <2 A)
+ Kabel zum Ventil gequetscht

Sequenz lauft nicht richtig ab » Signale von der Maschine nicht ordnungsgemaf, Leitungen und Steckver-
binder sowie die Verdrahtung priifen

» Einstellungen am VDC Steuergerat und der SpritzgieRmaschine auf Plausi-
bilitat priifen

Tabelle 15: Stérungen/MaRnahmen

7.3.2 Ersatzteilliste

Artikelnummer | Bezeichnung

13689 Batterie 3V / 950mAh
18121 Sicherung F6,3A

18346 Filtermatte 4-fach (Boden)
18207 Frontgriff gro3

Tabelle 16: Ersatzteilliste

7.3.3 EWIKON Service Abteilungen

Bei Serviceanfragen bitte immer die Artikelnummer und die aktuelle Softwareversion des vorliegenden Gerats
(Menu (F4), Seite 2, siehe Kapitel 7.2.7 Hardwareubersicht) sowie die Auftragsnummer (auch die des HeilRkanalsystems)
bereithalten!

¢ Service Steuerungstechnik/Elektro
Tel.: (+49) 6451 501-0
Fax: (+49) 6451 501-693
E-Mail: elektro@ewikon.com
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8. Kurzanleitung

VORSICHT!

Fehlerhafte Einstellungen kdnnen zu falschem Verhalten oder auch zu Beschadigungen am Werkzeug fiihren!

Die Bedienung des VDC Steuergerats ist in mehrere Zugriffsebenen unterteilt.

* LOGIN <0> : Bediener
* LOGIN <1>: Einrichter (PIN:111111)
*  LOGIN <2>: EWIKON (PIN siehe Umschlag auf der Riickseite dieser Anleitung)

Um Einstellungen vorzunehmen, Menu (F3) ,Systemeinstellungen® auswahlen.
Loggen Sie sich als Einrichter (LOGIN <1>) ein.

Vorgehensweise bei der erstmaligen Einrichtung eines neuen Systems:

Alle notwendigen Verbindungen zwischen VDC Steuergerat, Werkzeug und Spritzgiemaschine entsprechend dieser Be-
triebsanleitung vornehmen. Danach das VDC Steuergerat einschalten und gemafR nachfolgender Liste einstellen.

Menii (F3) Seite 1: - Schritte pro Zyklus auswahlen

Seite 2: - ggf. Sensorriickmeldungen aktivieren und Schaltzeiten einstellen
Menii (F4) Seite 1: - ggf. Analogeingang konfigurieren
Menii (F2) Seite 1: - alle bendtigten Ventile aktivieren

Seite 2: - Triggersignale entsprechend der Anwendung einstellen

Menii (F5) Seite 1: - ggf. Einstellungen als Programm abspeichern

» HeilBkanal einschalten und auf Solltemperatur aufheizen lassen (auch vorab)

» Signalausgange der Maschine auf richtigen Anschluss und Funktion testen

» Steuerung des VDC Valve Drive Control Steuergerats einschalten, alle Nadeln schlieRen
« System ist betriebsbereit, Einstellung AUTO/HAND des Gerats beachten!

HINWEIS!

Die weitere Bedienung der Steuerung, das Einrichten der Nadelbewegungen fiir die Anwendung und das
Anpassen der Funktionen an die Steuerung der Spritzgiefmaschine erfolgen gemaf den vorhergehenden
Kapiteln 5-7. Vor der ersten Verwendung der elektrischen Ventilsteuerung wird daher empfohlen, die Bedie-
nungsanleitung komplett durchzulesen, um eine optimale Funktionalitét zu erreichen.
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9. Instandhaltung und Wartung

9.1 Wartungshinweise

o

HINWEIS!

Unterlassene, unvollstandige und falsch durchgefiihrte Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten erhéhen den
Verschleily einzelner Komponenten des VDC Valve Drive Control Steuergerats.

»  Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind gemafl Wartungsplan in den angegebenen Zeitintervallen und
vollstéandig durchzufihren.

*  Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten am Gerat diirfen nur von qualifiziertem Personal mit elektrotechni-
schen Kenntnissen durchgefihrt werden.

Um eine lange Lebensdauer und stérungsfreie Funktion des VDC Valve Drive Control Steuergerats zu gewahrleisten, bedarf
es neben der richtigen Bedienung einer guten Pflege und Wartung. Wartung ist neben der Inspektion und Instandsetzung
eine vorbeugende Mafinahme zur Instandhaltung des VDC Valve Drive Control Steuergerats.

Es wird empfohlen, die durchgefiihrten Wartungsarbeiten schriftlich zu dokumentieren.

9.2 Sicherheitshinweise zur Wartung

ffi GEFAHR!

Eingeschaltete Spannungsversorgung bei Wartung und Reparatur

Todlicher Stromschlag oder schwere Verletzungen durch stromflihnrende Bauteile

» Das VDC Valve Drive Control Steuergerat und angeschlossene Komponenten miissen wahrend der Arbei-
ten von der Netzspannung getrennt sein.
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Wartungsarbeiten

Folgende Wartungsarbeiten sind in regelmafRigen Abstadnden durchzufiihren:

9.3.1 Filterwechsel

Dieser befindet sich auf der Unterseite des VDC Steuergerats und ist in regelmafligen Abstédnden zu prifen und bei Bedarf
zu ersetzen.

9.3.2 Reinigung des VDC Valve Drive Control Steuergerats

Fiir die Reinigung ist nur Wasser mit entsprechenden Zusétzen erlaubt. Das AuRere des Gerats mit einem weichen, feuch-
ten Tuch reinigen.

Das Anzeigefeld kann mit handelstuiblichen Wasch-, Spil- und Reinigungsmitteln gesaubert werden. Das Innere des Gerats
nur mit Druckluft und Pinsel reinigen.

0 HINWEIS!

« Bitte verwenden Sie keine scharfen Reiniger oder Scheuermittel und auf keinen Fall leicht entziindliche
oder brennbare Substanzen.

9.3.3 Liufter und Liiftungsoffnungen uberpriifen

Der Lufter sowie die Luftungséffnungen (auf der Gehauseunterseite sowie an der Ruckwand) sind in regelmafigen
Abstanden zu priifen und ggf. zu reinigen.

9.4 Service und Reparaturhinweise

» Sicherungen nur gegen den gleichen Typ tauschen.
» Bei Austausch von Komponenten nur Original-Ersatzteile verwenden.
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10. AuRerbetriebnahme

10.1 Riicksendung des VDC Steuergerits

Nach Ablauf der Betriebszeit kann das Gerat an den Hersteller zur Entsorgung zurlick gegeben werden.

10.2 Sicherheitshinweise zur Demontage

ffi GEFAHR!

Angeschlossene Spannungsversorgung

Tddlicher Stromschlag oder schwere Verletzungen durch stromflihrende Bauteile

« Das VDC Steuergerat muss wahrend der Demontage von der Spannungsversorgung getrennt sein.
Weiterhin sind alle steckbaren Anschliisse zum Werkzeug oder zur Maschine vom Gerat zu entfernen.

10.3 Hinweise zur Entsorgung

0 HINWEIS!
» Alle Betriebs- und Hilfsstoffe miissen abgelassen, aufgefangen und ortlichen Vorschriften entsprechend

entsorgt werden.

» Die Demontage darf nur durch geschultes Personal durchgefiihrt werden.

» Dem Entsorgungsprozess zugefiihrte Komponenten dirfen keinesfalls wiederverwendet werden. Die
Firma EWIKON lehnt jede Verantwortung fiir Personen- oder Sachschaden ab, welche im Zusammenhang
mit der Wiederverwendung stehen.

* Nach sachgerechter Demontage sind die zerlegten Einzelteile der Wiederverwertung zuzufiihren:

* Metallische Materialreste verschrotten,

» Kunststoffelemente und Kunststoffreste aus der Verarbeitung recyceln,

+ Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert entsorgen.

» Elektroschrott, Elektronikkomponenten unterliegen der Sondermdllbehandlung und dirfen nur von zuge-
lassenen Fachbetrieben entsorgt werden.

* Nationale Entsorgungsbestimmungen sind im Hinblick auf die umweltgerechte Entsorgung des demontier-
ten VDC Valve Drive Control Steuergerats unbedingt zu beachten.
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EU - Konformitatserklarung EWI KON

Hiermit erklaren wir, dass die unten aufgeflihrten Produkte in der gelieferten Ausfiihrung bezlglich Design
und Konstruktionstyp den wesentlichen Schutzanforderungen der EU-Richtlinien

2014/35/EU ,,Niederspannungsrichtlinie®
und

2014/30/EU ,,EMV-Richtlinie*

entsprechen. Voraussetzung hierfir ist die bestimmungsgemafe Verwendung der Gerate sowie die
Beachtung der Installations-, Inbetriebnahme- und Bedienungshinweise.

Bei Veranderungen am Produkt verliert die Konformitatserklarung inre Giltigkeit.

Hersteller: EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH
Siegener Strale 35
D — 35066 Frankenberg
Tel.: +49 6451 / 501-0

Produkt: EDC E-Drive-Control Schrittmotorsteuerung
fur den Betrieb von Linearaktuatoren in HeilRkanal-Nadelverschlusssystemen

SDC Servo-Drive-Control Servomotorsteuerung
flr den Betrieb von Linearantrieben in HeilRkanal-Nadelverschlusssystemen

VDC Valve-Drive-Control Magnetventilsteuerung
fur den Betrieb von Hydraulik- oder Pneumatikzylindern in Hei3kanal-Nadel-
verschlusssystemen

Typenbezeichnung: 68050.001 ; SDC-Steuergerat, 1-fach

68051.004 ; EDC-Steuergerat, 4-fach 68051.104 ; EDC-Steuergerat, 4-fach
68051.008 ; EDC-Steuergerat, 8-fach 68051.108 ; EDC-Steuergerat, 8-fach
68051.018 ; EDC-Steuergerat, 8-fach 68051.118 ; EDC-Steuergerat, 8-fach
68051.504 ; VDC-Steuergerat, 4-fach 68051.508 ; VDC-Steuergerat, 8-fach
Angewandte Normen: DIN EN 61010-1: 2011-07 “Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-,

Steuer-, Regel- und Laborgerate" - Teil 1: Allge-
meine Anforderungen

DIN EN 61010-2-201: 2015-05 “Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Mess-,
(Normentwurf) Steuer-, Regel- und Laborgerate" - Teil 2-201: Be-
sondere Anforderungen fiir Steuer- und Regelgerate

Hinweis: Die Einhaltung der Anforderungen setzt Original-Verbindungsleitungen
aullerhalb des Geréates voraus!

Frankenberg, 15/06/2020

Dr. Stefan Eimeke, Geschaftsflihrer
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